N P Pos. Anzahl Bauteil Lange (L) Schnitte Schw eissnaht| | Gew indekreis TH1| | Gew indekreis TH2| |Schw eissnahtvorbereitung Detail Gewindebohruna M8
0 N2 SW1 SW2 DW1 DW2 SnDW L1 L2 Ende 1 | Ende 2 M
— olw L
B G-6 1 B ,%\ —B = | 1060 7 RO 1422x18| 3027 1,80° 1,80° 89,55° | 89,55° 43,42° 221 2806 12 12 —g A1 .
- — c|g )
O RO 1422x18 -- 3027 | - RO 1422x18 -- 3027 1550-14) RO 1422x18 -- 3027 (60-15) [ \ =k 2
_ ((1060-13 \ - AT
Gesamtabmessungen L/B/H=21,2/2,75/ 1,5 [m] \ — _ _ ———— " RO 1422x18 - 3027 | | e
= 20 — (1060-16) :
Gesamtgewicht = 14,5t RO 1422x18 -- 3027/ 1060-17) / 7 3
- 233 | Bay /
_____________________________________________________________ O 142218 2547
7 S — 2] | _
e ———————— e . T T T T <
RO 1422x18 -- 3027 T r———— | T i . 14225 N
(1060-11D i T S PN ) RO 1422x18 - 3027 1550-18) Detll Gewindebobrung e
) 1110 | T
- - - - -t NG T BN e M16
T Iy 4 ftj':' i T R i
T - — e \ e RO 1422x18 -- 3027
Y i . (1060-19)
| ==
1107 1 “‘f"' | | 7 £
—————————————————————————————————— i by ' Y= R | =
— 11067 | \ - =0 2z, | = 4 /{
________ 8 _ N =
120 T i b //f — RO 1422x18 -- 3027 1062
309 - — - = “‘~\§\§\ i TS o
,——————""_””’ 120 \\\“~\§\§\ 46/ \\\\\\ | O =
— — — I / T =
- === ~/ ' == |
zzzzzz St=al_ f - oo S= =
,,,,,,,,, 1002/ (1105 ; / / S, 217 .
—— == / /! u o) TR
— \\\\\ I I'I ) =~ 50
\\\\\\\ ! /‘ /4 |
S =a _ // ,{' | Detail SchweiBBnahtvorbereitung
=L/ _ / | Typ12 - M1
N \\\\\ o "7% o °
\\\\\ 4/ | 0 0
<< _ Fi
> 61 |
S /5
\\\\\ / |
e Y, | ¢
RO 1422x18 -- 3027 . B 65
Ankerschikel LAO1 1064)- RO 1422x25 = 3117 Blatt 238 - 239
| 30000 LAO117 siehe www.hebezone.de 555 FL 6x25 - 4340
. Tragfahigkeit 55000k . L .. ..
Ansicht C Janis J Ansicht B 7 Stiick woinge |} e
B G_63 — Bohrung nach - - - -
Schnitt N2-N2 dem Schweil3en bohren 260 551 108 Schnitt N1-N1
Blatt 230 - 231 Schnitt M-M Schnitt M-M 1109 A Schnitt 0-0 Schnitt P-P
Langsschweifinaht (Rohr)
2%28 Hég; LangsschweiBnaht (Rohr) V Langsschweiinaht (Rohr) 263
% \UO’ LN Langsschweilnaht (Rohr) \ 5N 80 (150)
N LangsschweiBnaht (Rohr) 1106 o2 N 4 O = 51780 (150
N Langs<chweilipaht (Rohr) o > | & 1106 K E
5|780 . . ""‘ - S e ] = —F"E;:—#;;;j'r —————————————————— ] 5N 80 (150)
2 == l 1107 Bot B — l 1107 5780 1150] A
y e I I I 1107 1 5N\ 80 >
) \/ 47 N gy L Ll 1 5|780 / LA
2 NN (1103 o :: S - /
1101 U | v v Lo 20— | 1101 RN 1 1 [
. 4 N S taner = T H S g
i / / | N_1106 | 1 EN | s
o g \ f\/ 260 \ / | 260 .y
% - : 20 11 Il !
/ /\ | o / 0o L (1107
- % S - - - ™ ™ o T e N - i — 1 - - - N - - i - - - - - - - - -
o Offnung fir Ose H N /
o M Gewinde M8 N 32,110 | q 20 1101 o Gewinde M8 Gewinde M8
1111 = e Lage 0° N\ /2 H 263 i Lage 0° Lage 0°
° ol S W 4 e 1 1108 \
\oL ‘ N yi Gewinde M8 1110 g
/ ‘ \ 4 Lage 0° T
N\ /4 g Il
o> // 5N 80 (150) AN 4 1106 I 1109 2L, 80 S
a 2 51780 (150] N = ! >80 m
K AN 24 | — 1106 |
£ 5N\ 261 = ~~ = 12 S 4 S 1106 ~
K 5780 B S N8O (150) o 2 \5p 80 150)
780 K / 7780 (150)
BN RN
- RO 1422x18 -- 3027 RO 1422x18 -- 3027 RO 1422x18 -- 3027 N1 : RO 1422x18 -- 3027 263
6002-6004 (1060-11 (1060-12) (1060-13) (1060-14)
2806 / / 2806 2806 / = B 506 / Schnift N-N
106L 15 1100 15 0 1290
370 221 221 250 20 400 20 263
Hochpunkt 1 221 M Hochpunkt 2 Hochpunkt 1 Hochpunkt 2 Hochpunkt 1 Hochpunkt 2 Hochpunkt 1 221 — Hochpunkt 2
—E I LsngsschweiBnaht (Rohr)
277 ” :l / [ / i ] 20 /
A} A} A} A} A} \ A} A} A} A} A} A} \ A} A} A} A} A} A} A} A} N \] A} A} A} A} \ A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} \ A} A} A} A} \ A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} A} \ A} A} \ A} A} \ A} \ \ A} A} A} \ A} A} A} A} \ A} A} \ N A} A} A} \ A} A} A} A} N \ A} N \ A} \ A} A} A} i\i A} A} A} \ A} A} A} N \ A} A} \ A} \ A} A} A} A}
1106 Offnung fiir Ose
| 1103 1109 1101 22 x 402
Gewinde M8 I : Gewinde M8 Gewinde M8 Gewinde M8 Gewinde M8 Gewinde M8 Gewinde M8
A £=3 /Lage 0° 1101 A Lage 0° A Lage 0°
T R i I I B i L e TEEESEE SN S M B N
A\ T'_::::::::::::::::::::::::
Schweifnahtvorbereitung Schweiflnahtvorbereitung Schweifinahfvorbereitung SchweiBnahtvorbereitung Schweifinahtvorbereitung Schweif3nahtvorbereitung Schweif3nahtvorbereitung
Typ 12 Typ 12 Typ 12 Typ 12 Typ 12 i Typ 12 Typ 12 Gewinde M8 Anstrich:
Lage 0°
277 1101 :: g
1915 HZO 1. Strahlen SA2,5 nach DIN EN I1SO 12944 T4 Farbe:
2. Grundanstrich 80um  SikaCor Zinc R  (auf Epoxidharz Basis) grau
——r— — 2= k=== ree—_-—-_- - -"-"-" - 2= === S - 2= | k=== e, o= 3. 1. Zwischenbeschichtung 80um  SikaCor EG 1
L \ L I \ m 2-komp. Epoxidharz-Eisenglimmerfarbe  hellgrau DB 701
Tiefpunkt 1 (111D~ Tiefpunkt 2 Tiefpunkt 1 Tiefpunkt 2 Tiefpunkt 1 ' | \Tiefpunkt 2 Tiefpunkt 1 Tiefpunkt 2 4. 2 Zwischenbeschichiung 80ym - SikaCorEGT
sw2 d sw2 K 263 sw2 Jwi1 a8 qw?2 2-komp. Epoxidharz-Eisenglimmerfarbe  grau DB 702
SW1 SW1 SWi LD S 5. Deckbeschichtung 80um  SikaCor EG 4
- Zom 681 120 1002 1823 | 120 1002 | 2966 2-komp. Polyurethanharz-Eisenglimmer  dunkel grau DB 703
. % —B % Material = S355J2+N
mit EN 10204 / 3.1
RO 1422x18 - 3027_(1060-15) RO 1422x18 3027 {050-16) | RO 1422x18 -- 3027_(4060-17)N? 5 10mm Bloch = USP
2806 / 2806 / 2806 4% Schnitt D-D Hochpunkt 1 a mm ecn =
2657 370 . uber 30mm Blech = AUBI
Gewindebohrung M16 Hochpunkt 2 LangsschweiBnaht (Rohr)
221 0 221 / 20 20 siehe Detail )
Hochpunkt 1 Hochpunkt 2 Hochpunkt 1 Hochpunkt 2 Hochpunkt 1 2338 400 Hochpunkt 2 Achtung Werkstatt:
221 / Gewinde M8
T~ ————————————————————————'—————] ————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— ]’ —————————————————————————————— | S
——————————————————————————————————————< ————¢————————————————————————————< ————————F————¢——< / ———————————< ——— —< 202 """" Slehe Belblatt Nr_ 233
h2ks H Gewinde M8
A Gewinde M8 Gewinde M8 A Gewinde M8 Gewinde M8 A Gewinde M8 205
% - /Lage 0° B B B B - B - B N % - /Lage 0° - B - B - B B B B N % B /Lage 0° B B B - B - Index | Art der Anderung Positionen [Name [Datum
) Strahlentrostung: SA 2,5
. . . . . . Gewinde M8 Gewinde M8 1.Grundanstrich Dicke _ um Stoff-Nr. RAL
Schweif3nahtvorbereitung SchweiBnahtvorbereitung Schweifinahtvorbereitung SchweiBnahtvorbereitung Schweifinahtvaorbereitung Lage 0° 2 Grundanstrich Dicke um  Stoff-Nr. RAL
Typ 12 Typ 12 Typ 12 Typ 12 1.Deckanstrich Dicke Mm Stoff-Nr. RAL
2.Deckanstrich Dicke um  Stoff-Nr. RAL
3.Deckanstrich Dicke um  Stoff-Nr. RAL
4.Deckanstrich Dicke um  Stoff-Nr. RAL
________________________________ Gewindebohrung M16 Besteller:
___________________________________________________________________________________________________________________________________ siehe Detail ; :
L L Gevindebobrung 1t N S suwele Horizontobservatorium
, , , ehe De iefpun m - m .
Tiefpunkt 1, Tiefpunkt 2 Tiefpunkt 1, Tiefpunkt 2 Tiefpunkt 1, | 1002 % .| \Tiefpunkt 2 P Bauteil BG 61 - Rohre fiir 3. Aquatorabschnitt - Ost
S 263 SW2 S W1 SW2 S W1 SW2 Fir diese Zeichnung behalten wir uns alle Rechte vor, insbesondere darf sie Allgemeintolemnzen fur Schwe i Skonstruktionen
- Simgion semec werson 5 1 2o ovngon soriekeogopen. werm e = g und Vine mage
1[F5 1167 120 1 002 2309 120 gndgres \?ereinbart ist. Zu(Niederhandlungengverpflichten ZE:,I Sch’adenersatz. - Geradheit, Ebenheit und Por‘all'eli'tﬁ‘t F
4% (Lit. Urh. Ges. v. 1901 VOB/8.3) SchwelBnahtglite nach EN IS0 25817 C fir alle
nicht gesondert aufgeflhrten SchweifBndhte
Positionen — von - I am
- gezeichnet: K.Richter 18.02.08
O N IIVIatu retrISOhne Cowicht ausgearbeitet:
Auftrag-Nr. Blatt-Nr. Index
MoBstab
D U118 103701 232




